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E amigos, naquele instante 

Me amaldiçoei em segredo 

Das vezes que tive medo 

De algo insignificante, 

Ao ver ali, impressionante 

Aquele galo ferido, 

No próprio sangue esvaído, 

Torto, quase cego até, 

Disposto a morrer de pé 

Pra não se dar por vencido! 
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